


.. univerzalni ndstrojarskd fréza s rohovym radiusem na obrabéni vSech druh oceli.
Pouziti pro hrubovani po hladindch nebo frézovani kolmych stén obvodem.
Fréza mé valcovy obvod bez stazeni priméru pro dokonovani.

Standardni rohovy radius je 10% priiméru fezné asti.
Stopka je o stuperi mensiho priméru, brousend v toleranci 6h pro upnuti do klestiny, tepelného nebo hydroupinace.
Na pfani a za pevnou cenu vyrobime riizné varianty rohového radiusu.

Frézu (ze renovovat odletovanim staré hlavicky a naletovanim nové.

Karbidovou stopku lze pouZivat opakované.

S minimalnimi naklady je obnoven plvodni, svymi vlastnostmi monoliticky ndstroj.

Ostreni Volitelny rohovy radius
po ostreni ‘
D1 pfed ostenim
Ghly afa a gama zachovany i po ostfeni
pouze minimalni pokles priiméru
Renovace Vysunuti dle potreby

po spotfebovani délky nasleduje renovace
- naletovani nové hlavicky, s pouzitim plvodni stopky

£,

za cenikovou cenu,
bez ohledu na mnoZstvi




UniCut RX F8636 Cutting conditions | Rezné podminky F8636

4-Flute Corner Radius (Standard/Custom) MAT ? ol ) y fz according to the cutter diameter | podle priméru frézy
’ ’ s ’ . ’ - p e ©
h-zuba s rohovym radiusem (standardnim/volitelnym) | il 12 14 16 20
R Dx0.06  Dx1 190 0,400 0,420 0,440 0,460
L ya P1-4 EV.M D025 Dx0025 180 0,100 0,120 0,150 0,180
~ I <t 7 150 0,200 0,200 0,250 0,250
= j D06 DX 120 0,400 0,420 0,440 0,460
ﬂ -9 ’i P5-6 EV.M D025 Dx0025 150 0,100 0,120 0,150 0,180
[ L1 - <t 7 120 0,200 0,200 0,250 0,250
Dx0.06  Dxl 100 0,300 0,320 0,350 0,370
M8-9 E Dx0.25 Dx0.025 120 0,080 0,100 0120 0,140
Name Dimensions | Rozméry (mm) Order number Stock | Skladem Dﬁﬁ“ DT; 13050 g;gg g;;g g;ég g;gg
/ . vy XU. X B ) ) ,
AL i D2 D3 LT L2 13 R o R v W M10-11 E Dx0.25 Dx0.025 90 0,080 0,100 0120 0,140
F8636.12X20_R1,2 1210 90 20 12 4 UC-13816 u <@ 2 85 0,150 0,150 0,170 0,180
F8636.12X20_RX 12 10 90 20 X UC-13825 O
F8636.16X20 R1 4 1% 12 90 2 14 4 UC-13817 ] Rezné podminky kalkulovény pro standadni rédius z katalogu a vyloZen 4xD.
F8636.14X20_RX 1412 90 20 X UC-13826 O
F8636.16X20_R1,6 16 14 90 20 16 4 UC-13818 u
F8636.16X20_RX 16 14 90 20 X UC-13827 O
F8636.20X20_R2,0 20 18 9% 20 20 4 UC-13819 |
F8636.20X20_RX 20 18 9% 20 X 4 UC-13828 O
FEATURES VLASTNOSTI
@ Henter Cutting @ bfity do stfedu
o Standard/Custom Carner Radius @ standardni/volitelny rohovy radius
® Brazed-Replaceable head @ pajena a vyménitelnd hlavice
@ Adjustable Reach Length @ nastavitelnd délka vysunuti
@ Regrindable/Renovable @ ostfitelnd/renovatelnd fréza
@ MULTICON Coating @ povlak MULTICON
APPLICATION APLIKACE
o Hi-Feed Z-constant roughing @ Hrubovani tvarli po hladinach
@ Finishing milling @ Dokoncovaci frézovani dna a kolmych bokd

- [men MAXIMUM IMMERSION VALUE FOR HELIX
MAXIMALNI HODNOTA ZANOROVANi PO SROUBOVICI

D1 12 14 16 20
DH 228 26,6 30,4 38
P 07 09 1 1,2
@ DH
RECOMMENDED STRATEGIES MAXIMUM IMMERSION ANGLES

DOPORUCENE STRATEGIE MAXIMALN{ UHLY ZANORENI
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